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Technical Data Sheet
Rotary Laminating Press

Zum perfekten Kleberubertrag und guter Ma-

terialverbindung

Die Maan Rotary Laminating Press ist eine qualitativ hoch-
wertige Kalander-Maschine. Diese Walzenmaschine kalan-
driert Doppel- und Tri-Laminat, nachdem (PUR-)HeiBkleber
aufgebracht wurde und der Laminierprozess abgeschlos-
sen ist. Zweck der Maan Rotary Laminating Press ist es,
die Materialverbindung zu schaffen. Die priméare Funktion
besteht daher nicht im Pressen, sondern in der Klebstoffii-
bertragung von der beleimten Platte auf das Laminat. Die
korrekte Einstellung von Héhe und Geschwindigkeit ist
daher sehr wichtig. Die bedienungsfreundliche, grafische
HMI und die Optionen zur Feinabstimmung sorgen dafiir,
dass die Maan Rotary Laminating Press Platte bester Qua-
litat erzeugt.

Elektronische Héhenverstellung

Der Abstand zwischen oberer und unterer Walze kann mit
dem Touchscreen-Display eingestellt werden. Danach nehmen
die Walzen ihre korrekte Position elektronisch ein. Elektrische
Hohenverstellung sorgt fur Kontinuitat im Produktionspro-
zess und Flexibilitat, um Materialien in verschiedenen Dicken
durchlaufen zu lassen. Die Rotary Laminating Press kann ein-
fach in eine Produktionslinie integriert wegden. Danach kann
die Muttermaschine die Durchlaufhgbe pro Platte variieren
lassen.

OPTIONE

Auf allen unseren Maschinen
steht eine umfangreiche
Auswahl an Optionen zur
Verfigung.

Wenden Sie sich an uns, da-
mit wir die Maschine geman
lhren Anforderungen konfi-
gurieren konnen.

»

Individuell angetriebene Walzen

Der Abstand zwischen oberer und unterer Walze kann mit
dem Touchscreen-Display eingestellt werden. Danach nehmen
die Walzen ihre korrekte Position elektronisch ein. Elektrische
Hohenverstellung sorgt fur Kontinuitat im Produktionspro-
zess und Flexibilitat, um Materialien in verschiedenen Dicken
durchlaufen zu lassen. Die Rotary Laminating Press kann ein-
fach in eine Produktionslinie integriert werden. Danach kann
die Muttermaschine die Durchlaufhdhe pro Platte variieren
lassen.

Integration

Die Kombination Drum Melter, Roller Coater und Rotary
Laminating Press ist leistungsstark. Mit einer zentral ange-
triebenen Steuerung kann mit verschiedenen Materialtypen
und -abmessungen flexibel und effizient gearbeitet werden.
Der Maan Rotary Laminating Press ist zur Integration in eine
(halb-)Jautomatische Produktionslinie vorbereitet. >
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SPEZIFIKATIONEN

Technische Ubersicht RLP800 RLP1600 RLP2000 RLP2400
Substratbreite (mm) 800 1600 2000 2400
Rollenbreite (mm) 900 1700 2100 2500
Arbeitshéhe (mm) 950 950 950 950
Substratdicke (mm) 3-100 3-100 3-100 3-100
Geschwindigkeit (m / min) 3-30 3-30 3-30 3-30
Pneumatischer Druck (bar) 6-7 6-7 6-7 6-7
Durchmesser der Rollen (mm) 300 300 300 300

3/N/PE 400V, 50/60 Hz, 6A

3/N/PE 400V, 50/60 Hz, 6A

3/N/PE 400V, 50/60 Hz, 6A

Stromversorgung 3/N/PE 400V, 50/60 Hz, 6A

Abmessungen (LxBxH) (mm) 2000x1000x1800 2800x1000x1800 3200x1000x1800 3600x1000x1800
Gewicht (kg) 800 1000 1200 1400

Harte von Gummi (Shore) 70° 70° 70° 70°

Optionale elektrische Klapptische

Gummierte Walzen

Klipperweg 16

8102 HR Raalte Niederlande
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