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MAAN Technical Data Sheet
ENCINEERING Laminating Index Station

Halbautomatische Laminierstation
fur Verbundplatten

Die Maan Laminating Index Station ist ein hochwertiges,

halbautomatisches Laminiersystem fiir flache Platten. Das Einfaches Beladen

robuste Buffer-Rack wird nach einem Signal vom FuBpe- Die Maan Laminating Index Station ist offen und funktionell

dal von hinten nach vorn gefahren. Der Bediener kann die entworfen, sodass zuzufUhrendes Material auf einfache Weise

oberste Platte entnehmen. Danach fahrt das Rack wieder in die Station geladen werden kann. Das ist an Vorder- und an

in seine feste Position nach hinten. Dieser Vorgang kann Rickseite moglich. Die Laminating Index Station wird auf dem

pro Platte ein- oder zweimal ausgefuhrt werden, abhangig Boden auf einer Schiene gefuhrt, die die kontinuierliche Funk-

von Doppel- oder Tri-Laminat. tion des Systems garantiert. Das Rack ist so aufgebaut, dass
Materialien auf Palette direkt in das System geladen werden

Anschlag und Seitenfiihrung kénnen.

Die Laminating Index Station ist mit einem Anschlagstopp

ausgerUstet. Der Bediener kann die Platte exakt daran ausrich- Top oder Double

ten, sodass die Platte jederzeit korrekt positioniert ist und ein Die Laminating Index Station kann abhangig vom zu lami-

sauberes Ergebnis erzielt wird. Der Bediener zieht die Platte nierenden Material einfach oder doppelt ausgeflihrt werden.

danach mit einem sogenannten Shuttle Uber das beleimte Wird ein einziges Material verwendet, ist die Top-Ausfihrung

Material. Bei diesem Prozess verwendet er die Seitenfuhrung, ausreichend. Werden Laminate aus verschiedenen Materialien

damit die Platte auch seitlich in ihrer Position bleibt. aufgebaut, kann das System mit unterschiedlichen Paletten-

positionen ausgefuhrt werden, sodass die Zufuhrung verschie-

dener Materialien maoglich ist.
>

OPTIONE

Auf allen unseren Maschinen
steht eine umfangreiche
Auswahl an Optionen zur
Verfigung.

Wenden Sie sich an uns, da-
mit wir die Maschine geman
lhren Anforderungen konfi-
gurieren kénnen.
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Laminating Index Station

Coating Equipment for the Building & Construction and Label Industry



SPEZIFIKATIONEN

Technische Ubersicht

Anzahl der Positionen fur Laminat 1 2

Maximale Plattengréfe (mm) 1600 x 3000 1600 x 3000
Maximales Gewicht der gestapelten Paneele (kg) 1000 2000

Zyklen pro Stunde 60 45
Stromversorgung 3/N/PE 400V, 50/60 Hz, 6A 3/N/PE 400V, 50/60 Hz, 6A
Pneumatischer Druck (bar) 6-7 6-7
Arbeitshéhe (mm) 150 150
Geschwindigkeit transport track (m / min) 3-30 3-30
Abmessungen (LxBxH) (mm) 4500x4700x1500 4500x4700x1750
Gewicht (kg) 1750 2000

Eingaberollen Shuttle far Panel-Guides

oY

FuBpedal zur Kontrolle Integriert in Panel Assembly Line
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