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Blrstmaschine zur intensiven
Oberflachenreinigung

Um mégliche Verunreinigungen vom zu beschichtenden
Material abzubursten, bietet Maan verschiedene Optionen.
Ist die Intensitat des Birstvorgangs wichtig, empfehlen
wir den Einsatz einer Round Brush. Bei diesem Birstensys-
tem wirken die Bursten in Durchlaufrichtung. Die Round
Brush biirstet Schmutzpartikel nach oben, dort werden sie
abgesaugt.

Verschiedene Borsten und Biirsten

Die Brush Station kann abhangig von der Konfiguration mit
verschiedenen BUrsten ausgerustet werden. Die Varietat der
BUrsten wird durch Borsten bestimmt, die flexibel oder starr
sein kdnnen. AuBerdem sind Borsten aus verschiedenen Mate-
rialien erhaltlich. Optional kdnnen auch zwei Bursten hinterei-
nander angebracht werden. Die BUrsten kdnnen schnell und
einfach ausgetauscht werden.

Brush Station - Round

Einseitig oder beidseitig

Die Burststation ist standardmafiig mit einer rotierenden Bur-
ste an der Oberseite ausgestattet. Optional kann diese Burste
auch an der Unterseite angebracht werden. Werden beide
Seiten eines WerkstUcks beschichtet, ist auch die Integration
einer doppelseitigen Burststation maglich. So werden beide
Seiten auf effiziente Art gleichzeitig gebuUrstet.

Klapptische

Optional kann die Brush Station mit Zufuhrtischen erweitert
werden. Diese aufklappbaren ZufUhrtische sind ideal, wenn die
Brush Station in eine Produktionslinie integriert wird. Sie trans-
portieren die Platte vor und nach dem Durchlaufen der Brush
Station. Die Tische kdnnen bei Integration der Maschine in die
Linie fur Instandhaltung und Reinigung einfach weggeklappt
werden. >

OPTIONEN

Auf allen unseren
Maschinen steht
eine umfangreiche
Auswahl an Optio-
nen zur Verfiigung.

Wenden Sie sich an

uns, damit wir die

Maschine geman

lhren Anforderun-

ge nfigurieren
onnen.
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SPEZIFIKATIONEN

Behandlungsbreite (mm) 800 1600 2000 2400
Arbeitshéhe (mm) 950 - 1500 950 - 1500 950 - 1500 950 - 1500
Materialstarke (mm) 2-80 2-80 2-80 2-80
Mindestlange des Werkstlcks (mm) 350 350 350 350
Burstendrehzahl (U / min) 650 650 650 650

Leistung (kW)

1.5 per brush

1.5 per brush

1.5 per brush

1.5 per brush

Vorschubgeschwindigkeit (m / min)

120

120

120

120

Haare bursten

Mexican fibre

Mexican fibre

Mexican fibre

Mexican fibre

Burstendurchmesser @ (mm)

240

240

240

240

Breite des Segments (mm)

100

100

100

100

Bdrste

Optionale elektrische Klapptische
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Brush Station - Rundlauf
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